OLOMOUC

Vertikalni konzolova frézka

Vertikacal knee-type milling

machine

Vertikal Konsolfrasmaschine

KoHCconbHO - Gpe3epHbii CTaHOK

HLAVNI TECHNICKE UDAJE MACHINE SPECIFICATIONS TECHNISCHE PARAMETER TEXHWYECKWE JAHHDBIE
STOL TABLE TISCH cron
Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflache Pa3mep paboueii nosepxHocTi mm/Mm 3001300
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — Konuyectso 5
Sitka a roztece Width and spacing Bereite x Abstand LWinpuna u war mm/mMm 14 x50
Maximélni zatizeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakcumanbHas rpy3onogbeMHoCTb cTona kg/kr 200
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pabouas nogaua
— podélny X rucni/strojni — longitudinal X manual/machine | —ldngs X manuell/maschinenvorschub — npogionbHan X pyuHas/mexaHnueckas mm/Mm 840/820
— piicny Y rucni/strojni — cross Y manual/machine — quer Y manuell/maschinenvorschub — nonepeyHasn Y pyuHas/MexaHuyeckas mm/mMm 376/355
— svisly Z ruéni/strojni — vertical Z manual/machine — senkrecht Z manuell/maschinenvorschub | — BepTukanbHas Z pyuHas/mexaHudeckas mm/mMm 420/400
;tﬁ;;gjednostupﬁové—poﬁet ?al::;step feeds — number of feed Vorschiibe in iner Stufe — Anzahi der Stufen cﬂ%ﬁl::ae ;ﬂHO(TyHEHHaTaﬂ —4neno sptll)J’]:]ellllllz/ss/tsﬁzliis:é
—rozsah X, Y —range X,Y —Bereich X, Y — pvanason X, Y mm/min. /MM/MIH 28-630
—rozsah Z —rangeZ — Bereich Z — AManasox Z mm/min. / MM/MUH 8,5-196
Rychloposuv jednostupriovy One-step rapid traverse Eilgang in einer Stufe YcKopeHHan nojjaua OAHOCTyNeHyaras
XY XY XY XY mm/min. / MM/MUH 1500
7 Vi 7 7 mm/min. / MM/MUH 450
Posuvy dvoustupriové —stupefi|. | Feeds in two steps —step |. Vorschiibe in zwei Stufen |. Monaua ABYXCTyneHyatas — crynek |.
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — nmanasoH X, Y mm/min. / MM/MUH 10-200
—rozsah Z —range Z —BereichZ — ManasoH Z mm/min. / MM/MUH 3-60
Posuvy dvoustupriové —stupefi Il. | Feeds in two steps —step II. Vorschiibe in zwei Stufen 1. Moaaua AByxcTynenyartas — ctynets |.
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — Aamanason X, Y mm/min. / MM/MUH 200-1000
—rozsah Z —range Z — Bereich Z — anasoH Z mm/min. / MM/MUH 60-300
Rychloposuv dvoustupriovy Rapid traverse in two steps Eilgang in zwei Stufen YckopeHHan nofiaua AByXCTyneHyaras
XY —rangeX,Y XY XY mm/min. / MM/MUH 400-2000
L —range Z L A mm/min. / MmM/MItH 120-600
VRETENO SPINDLE SPINDEL WNUHAEND 150 40
Vzdélenost osy vietene od vedeni | Distance of spindle axis from frame | Abstand der Spindelachse von der PaccTosHme ocu wnuHpens ot
stojanu quide ways Standerfiihrung HanpagnaioLLed 6ankun mm / MM B
Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless Drehzahlbereich — stufenlos [lnanason 060poToB — NnaBHoO ot./min./r.p.m./ U./min./ 06/Mux 60-4000
Oboustranné natoceni vietene Bilateral milling head swivelling Beiderseitige Spindelschwenkung flumx:;gﬁguuee rioBapasiBarie +90°
Vysuv pinoly Quill shift out Pinolenhub BblasueHme nuHonm mm /MM 125
Strojnf vysuv pinoly — podet stupil Machine shift-out of quill - number | Maschineller Pinolenvorschub — Anzahl MatumHHoe BbifiBiKeHie NMHOM — 3

of rates der Stufen 4NCNo CTyneHeit
. stupen . rate . Stufe |. cTynenb ) 0,035
1. stupen Il. rate 1. Stufe Il. crynenb OtU/I/nrrl::n//rTylﬁnlﬁa: / 0,071
MIl. stupen M. rate 1Il. Stufe Il. cTynenb 0,140
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK
Vykon motoru Motor power Motorleistung MowuHocTb ABuratens kW/kBT 3
Celkovy piikon Total power input AnschluBleistung MakcumanbHas nogBoaNMas MOLLHOCTb kVA/kBA 12
Hmotnost Weight Masse Bec kg/kr 1510
Zastavénd plocha Floor space Flachenbedarf Pa3mepbl B nnaxe mm/Mm 2660x 1760
Vyska stroje Height Hahe Bbicota cTaHka mm/Mm 2270
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OLOMOUC

POPIS VYROBKU

| PRODUCT DESCRIPTION

BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE |

F2VR

OMUCAHME NPOAYKTA

Konzolové frézka F2VR (regulacni) je urcena pro frézo-
vaci a vrtaci operace na obrobcich do 200 kg ve viech
oblastech strojni vyroby.

Vietenik s vietenem uloZenym ve vysuvné pinole je
mozno naklapét v podéIné roviné stolu.

Rozsah otacek vretena a pracovnich posuvii umoziiuje
hospodamé obrabéni nejriiznéjsich druhd materiali
néstroji z rychlofeznych oceli i slinutych karbidd.
Technologické moznosti stroje rozsituje pouZiti zvlastni-
ho pfislusenstvi z naseho bohatého vybéru.

PREDNOSTI

— vysoky kroutici moment na vietenu

— plynule stavitelné posuvy ve viech 3 oséch pomoci
frekvenéniho ménice

— plynule stavitelné otacky vietene fizeny frekvennim
ménitem

— vifeteno ve vysuvné pinole prizplisobené
k pohodinému vrtdni

— velky zdvih pinoly

— hruby, jemny a strojni vysuv pinoly

— moznost natoceni vietene 0 90°

— jednoduchd obsluha

— centrdlni mazani

— kompaktni uspofadani stroje

— modeni vzhled a dokonald povrchova dprava
specialnimi olejivzdornymi laky

STANDARTNI PROVEDENI STROJE

— podélny stdl o rozmérech 300 x 1300 mm

— plynule stavitelné otacky vietene pomoci
frekvenéniho ménice

— strojni vysuv pinoly

— jednostupriové strojni posuvy X, Y, Z (plynule
stavitelné posuvy)

— runi kola na osdch X a Y s odméfovacimi ciselniky
s délenim 0,05 mm

— ruéni kolo na ose Z s odméfovacim ciselnikem
s délenim 0,02 mm

— elektrovyzbroj pro napéti 400 V/50Hz

— natér stroje — modroSedd barva odstin RAL 5010/RAL
9002

— osvétleni pracovniho prostoru

— kryt pracovniho prostoru

— bezpecnostni kryt

ZVLASTNI PROVEDENI

— provedeni pro palcovou odméfovaci soustavu

— elektrickd vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez
400 V/50Hz

— jiny barevny odstin

— vybaveni stroje cislicovou indikaci polohy

— pneumatické upinani nastrojli

— plynule stavitelné posuvy pomoci frekven¢niho
ménice ve dvou stupnich (dvoustupriova prevodovka)

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

— obréZeci hlava HOB2
— horizontéIni hlava IFH2

Knee-type milling machine F2VR is designed for milling
and drilling operations of small and medium-size com
ponents of up to 200 kg weight occurring in all branches
of the engineering production.

Milling head with the spindle seated in the slide sleeve
can be inclined in the longitudinal plane of the table.
The wide range of speed and feeds enables effective
milling of all metals with tools made from a high speed
steel or a hardmetal.

Using of the optional equipment from our variety en
tlarges technological possibilities of the machine.

| ADVANTAGES

— High torque on spindle

— Continuous set-up feeds in 3 axes by means of a
frequency convertor

— Stepless regulation of spindle revolutions by
frequency convertor in two revolution ranges

— Spindle in shifting quill efficient for comfortable
drilling

— Large working stroke of the quill

— Rough, fine and maschine shift-out of the spindle
quill

— Possibility of swivelling of spindle by 90°

— Simple operation

— (entral lubrication system

— Compact maschine design

— Modern styling and consummate surface finish
through oil-resistant varnishes

| STANDARD EXECUTION

— Table size 300 x 1300 mm

— Frequency convertor in spindle drive

— Maschine shift-out of the quill

— Automatic feeds X, Y, Z (stepless) — in one step

— Handwheels in axes X, Y with measuring dials —
dividing 0,05 mm

— Handwheel in axis Z with measuring dial - dividing
0,02mm

— Electrical equipment for 400 V/50 cycles

— Paint of machine — blue/grey RAL 5010/RAL 9002

— Worklighting

— Working space guard

— Safety guard

| SPECIAL EXECUTION

— Inch execution

— Other electrical standards than 400 V/50 cycles

— Paintin other coloured shade

— Machine equipped with digital read-out

— Pneumatic tool clamping

— Stepless feeds in two steps through frequency
convertor, two steps gear hox

SPECIL ACCESSORIES

— Slotting head HOB 2
— Horizontal milling head IFH2

Die Konsolfrasmaschine F2VR ist fiir Frds- und Bohrar
beiten von Teilen bis zur Masse 200 kg in allen Bereichen
des Maschinenbaus bestimmt.

Der Spindelkopf , mit der in ausfahrbahrer Pinole einge-
lagerten Spindel, kann in Langstischebene geschwenkt
werden.

Optimaler Bereich von Spindeldrehzahlen und Vorschik
ben ermdglicht eine dkonomische Bearbeitung verschi
edener Werkstoffe mit Werkzeugen aus Hochgeschindi
gkeitstahlen oder Hartmetallen.

Technologische Mdglichkeiten der Maschine werden
durch Verwendung eines reichen Zubehores erweitert.

VORTEILE |

— hohes Drehmoment und breiter Drehzahlbereich auf
der Spindel

— stufenlose Vorschiibe in allen 3 Achsen mittels
Frequenzumrichters

— stufenlose einstellbare Drehzahlen mittels
Frequenzumrichters

— die in der ausfahrbahren Pinole angeordnete Spindel
zum bequemen Bohren zugerichtet

— groBer Pinolenhub

— grober, feiner und maschineller Pinolenhub

— Maglichkeit Schwenkung der Spindel um 90°

— einfache Bedienung

— Zentralschmierung

— kompakte Bauweise der Maschine

— moderne Ausgestaltung und vollendete
Oberflachenbehandlung mit dlbestandigem
Speziallack

STANDARDAUSFUHRUNG |

— Arbeitstisch 300 x 1300 mm

— Frequenzumrichter im Spindelantrieb

— maschineller Pinolenhub

— Stufenlose maschinelle Vorschiibe X, Y, Z — in einer
Stufe

— Handréder in der X — und Y — Achsen mit Zifferringen
mit Teilung 0,05 mm

— Handrad in Z — Achse mit einem Zifferring mit
Teilung 0,02 mm

— Elektroausriistung 400 /50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002

— Maschinenleuchte

— Arbeitsraumabdeckung

— Sicherheitsabdeckung

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN |

— Zollausfiihrung

— andere Elektroausriistung als 400 V/50 Hz

— Anstrich in anderen Farbtonen

— Ausstattung der Maschine mit Digitalanzeige
(3 Achsen)

— Pneumatische Werkzeugspannung

— Stufenlose maschinelle Vorschiibe in 2 Stufen
(zweistufiger Getriebekasten)

SONDERZUBEHOR

— StoBkopf HOB 2
— Horizontalfraskopf IFH 2

KonconbHo-dpe3epHbiii cTaHokF2VR (perynupoBoy
HbIil) NpeaHa3HaueH Ana GpeepHbIX 1 CBEPANNbHBIX
onepaumit Ha detanax Becom Ao 200 Kr B0 Bcex 0Tpac
NIAX MaLLMHOCTPOUTENBHOTO NPON3BOACTBA.
LUnungenbHylo 6abky co WwnuHAenem, pacnonoxeH
HbIM B TENECKOMYECKOiA MHONHN, MOXKHO HAKNOHATD B
NpoA0NbHOI MNOCKOCTH CTONa.

[lnana3oH 060poToB LNMHAens upaboumx nogay obe
CneynBaeT 5KOHOMMYHYI0 06paboTKy pasnuyHbIX MaTe-
PUanoB UHCTPYMEHTaMI U3 BbICTpOpeXyLLMX cTaneil
TBEPAOTo CMNaBalo.

TexHonornueckne BOIMOXKHOCTU CTaHKa paclunpaioTcs
6Gnaropapa UCNONb30BaHMIO CMeLManbHbIX NPUHAZ
NIeXHOCTE M3 HALLETO LINPOKOTO aCCOPTUMEHTA.

NPENMYLLECTBA

— 60NbLLION KPYTALLWI MOMEHT WNUHAENA

— NNaBHOe 3MeHeHMe NMoAaY BO BCeX 3 0CAX €
MOMOLLbIO YACTOTHOTO Npeobpa3oBatens

— MNIaBHO yCTaHaBAMBaeMble 060POTHI WNMHAENA
yNpaBnAeMbl YaCTOTHbIM Npeobpa3oBaTenen

— LINVHAENb B BbIABIXHOI NUHONM NpUCNocobneH
yno6HoMY CBeprieHuio

— 6GonbLuoii oA NUHONM

— 1py6oe, TOUHOe 1 MALLMHHOE BbIABIXEHME NMHONN

— BO3MOXHOCTb NOBOPOTE LWNUHAENA Ha 90°

— npocToe 06cnyxuUBaHme

— LieHTPanu30BaHHasA (Ma3ka

— KOMMAKTHOE PacnofioXeHue (TaHKa

— COBPeMeHHbIii BYA 1 COBEpLIEHHaA MOKpacka
MoBepXHOCTeli CneLnanbHbIMU MacIOCTORKIMI
nakamm

CTAHAAPTHOE NCNOJIHEHUE

— NPOAOAbHbIiA cTon pa3mepami 300 x 1300 mm

— NNaBHO yCTaHaBNMBaeMble 060POTbI LINMHAENA ¢
MOMOLLbIO YACTOTHOTO Npeobpa3oBatens

— MEeXaHYeCKoe BbIABIKEHME NUHOMN

— opHocTynenyarble nogaum X, Y, Z (nnasHo
perynupyembie noaauu)

— WTYpBaNbl ANA PyuHOi Nofaun B ocax X n Y, wkana ¢
LieHoit aenenuna 0,05 Mmm

— LUTYpBan ANA pyyHoIl N0AauN B 0 Z, LKana ¢
LeHoit enenus 0,02 Mm

— 3NeKTPOOCHaCTKa AnA Hanpaxexna 400 B/50 Iy

— NOKPaCKa CTaHKa — CUHEBATO-CU3bliA LiBET, OTTEHOK
RAL 5010/RAL 9002

— 0CBeLLeHVe paboyero MpoCTpaHCTBa

— 3aKpbITHe pabouero NPoCTpaHCTBa

— NpefoXPaHUTENbHOE Orpax/eHue

CNELMANDBHOE UCNONHEHME

— VCNoAHeHWe AnA A0AMOBOIA U3MePUTENbHOI
cucTeMbl

— 3NeKTpUYeCKan 0CHACTK ANA BENNYMHDI
HanpaxeHua apyroii, yem 400 B/50y

— ApYroil LiBETHOI OTTEHOK

— OCHaLLeHe CTaHKa YNCNOBOIl MHAWMKaLMelt
MONoXeHA

— MHeBMaTInyeckoe KpenneHue MHCTPyMeHTOB

— NNaBHO yCTaHaBNMBaeMble M0AAYY C MOMOLLbIO
YacToTHOrO Npeobpa3oBatens B ABYX CTyNeHAX
(mBYXCTyneHyaras kopobka nepepau)

CNELUANDBHBIE MPUHABNEXHOCTU

— Jlon6exHbiii npubop HOB 2
— lopu3oHTanbHas ronoska IFH 2

TOS Olomoug, s. r. 0., ul. Tovarni 1180/30, 779 00 Olomouc-Hodolany
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