OLOMOUC

FV30 CNCA

Vertikalni konzolova frézka

souvislym Fizenim

Vertical milling machine with

continuous control

Vertikal konsolfrasmaschine mit

bahnsteuetrung

BepTuKanbHbIN KOHCOMBHO —

dpe3epHbI cTaHOK ¢ YITY

HLAVNI TECHNICKE UDAJE MACHINE SPECIFICATIONS TECHNISCHE PARAMETER TEXHUYECKWE JAHHDBIE

sTlL TABLE TISCH cron

Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflache Pa3mep paboueii nosepxHocTi mm/Mm 305x 1300
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — Konuyectso 3

— Sitka a rozte¢ — width and spacing Bereite x Abstand — LUMPYHA W Wwar mm/mMm 14x80
Maximdlni zatiZeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakcumanbHas rpy30nogbeMHoCTb cTona kg/kr 360
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pa6ouas nogava

— podélny X - longitudinal X —langs X —npogonbHas X mm/mm 760

— piiicny Y —cross Y —querY — nonepeynas Y mm/mMm 380
—svisly Z (pinolou) —vertical Z —senkrecht Z — BepTuKanbHas Z mm/mMm 152
Svislé prestaveni konzoly Vertical adjustment of the knee Senkrechte Verstellung der Konsole | BepTukanbHoe nepemelLienue koconu mm/mm 450
Posuvy — plynule X, Y, Z Feeds — stepless X, Y, Z Vorschiibe — stufenlos X, Y, Z Mogaun — nnasHo X, Y, Z mm/min. / MM/MUH 2,5-3000
Rychloposuv Rapid traverse Eilgang YckopeHHas nogaua

XY X,Y XY XY mm/min. / MM/MUH 7000
A A A A mm/min. / MM/MIH 5000
VRETENO SPINDLE SPINDEL WNUHAEND 150 40
Vzddlenost osy vietene od vedeni | Distance of spindle axis from frame | Abstand der Spindelachse von der | PacctoAue o wnuHpens ot

stojanu quide ways Standerfihrung Hanp Luei 6anku mm / m 375
Otacky Revolution Drehzahl 060poTbI

— pocet stupiti — numbers of rates — getriebestufen — YKo CTYNeHeit 2

— rozsah otacek (plynule) — range revolutions (stepless) — Drehzahlbereich (stufenlos) — [nanasoH 060poToB (nnasHo) mm/ot./r.p.m. / 06/MuH 50-6000
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK

Vykon motoru Motor power Motorleistung MowwHocTb rmasHoro npusoa kW / kBt 55
Celkovy piikon Total power input AnschluBleistung MakcmanbHas noABoAMMad MOLLHOCTb kVA/kBA 22
Hmotnost Weight Masse Bec kg/kr 2300
Zastavénd plocha Floor space Flachenbedarf Pa3mepbi B nnane mm/mm 2646x3182
Vyska stroje Height Hahe Bbicora cTaHKa mm/Mm 2250
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OLOMOUC

POPIS VYROBKU

PRODUCT DESCRIPTION

FV30 CNCA

BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE

OMUCAHVE NPOAYKTA

Frézka FV30 CNC A je souvisle fizend konzolové frézka,
u niz fizeny pohyb ve svislém sméru vykondvd pinola
s vietenem.

Tento stroj se vyznacuje velmi pfiznivym pomérem ceny
k technickym parametriim.

Stroj Ize s vyhodou pouzit pfi vyrobé komplikovanych
a tvarové slozitych soucésti s velkym podilem vrtacich
vyvrtavacich a zavitovacich operaci.

Tuhy vietenik a pohon vietena femenovym prevodem
Dobfe dimenzovany pohon a Siroky rozsah otacek vie-
tena umoziiuje efektivni obrabéni viech druhd kovd, od
néstrojaiskych oceli az po slitiny lehkych kovi.

PREDNOSTI

— vysokd presnost polohovani

— kalené vodici plochy, protiplochy oblozeny hmotou
TURCITE

— vieteno uloZeno ve vysuvné pinole

— plny vykon na vietenu jiz od 400 ot./min.

— vysokd tuhost stroje

— pneumatické fazeni otacek

— pneumaticko - hydraulické upinani nastrojli

— centralni mazani

— kompaktni uspoiddani stroje

— moderni vzhled a dokonala povrchové tiprava
specidlnimi olejivzdornymi laky

STANDARTNI PROVEDEN| STROJE

— kryt pracovniho prostoru

— fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530

— servomotory TELEMECANIQUE

— motor vietene 5,5 kW

— rozsah otacek 506000 ot./min.

— strojni pfestaveni konzoly

— elektrovyzbroj pro napéti 400 V/50 Hz

— natér stroje barva modré a 3edd odstin RAL5010/
RAL9002

— osvétleni pracovniho prostoru

ZVLASTNI PROVEDEN(

— vybaveni jinymi pohony

— automatickd vyména ndstroje se zdsobnikem na 12
néstrojti

— vybaveni jinym fidicim systémem

— elektrickd vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez
400V/50 Hz

— elektronické rucni kolecko (u systému HEIDENHAIN)

— méfici sonda (u systému HEIDENHAIN)

— jiny barevny odstin

— digitalni indikace polohy konzoly

— vybaveni stroje 4 osou

— kryt pracovniho prostoru zvétseny

Milling machine FV30 CNC A is continuously controlled
milling machine, where the quill with the spindle per-
forms controlled motion in the vertical axis.

This machine is characterized by very suitable propor-
tion of the price to technical features.

The machine can be used with advantage in produc-
tion of complicated small and middle parts with large
number of drilling, boring and threading operations.
The rigid spindle head and spindle drive with the belt
transmission enable smooth machining in the highest
revolutions.

Driving mechanism and wide extend of spindle revo-
lutions enable effective milling of all metals from tool
steels to alloys of light metals.

| ADVANTAGES

— High accuracy of positioning

— Hardened guideway, mating surface lined by special
material TURCITE

— Spindle in shifting quill

— Full output of the spindle from 400 r.p.m.

— High rigidity

— Pneumatic spindle speed change

— Pneu-hydraulic tool clamping

— Central lubrication system

— Compact machine design

— Modern design and perfect surface finish with oil-
resistant painting

| STANDARD EXECUTION

— Safety guard of working space

— Control system HEIDENHAIN, iTNC 530

— Servodrives TELEMECANIQUE

— Spindle motor 5,5 kW

— Revolutions range 506 000 r.p.m.

— Motor-operated knee elevator

— Electrical equipment for 400 V/50 cycles

— Painting of machine — blue and grey colour RAL
5010/RAL 9002

— Lighting of working space

| SPECIAL EXECUTION

— machine with other drives

— automatic tool change with tool magazine for 12
tools

— Machine equipped with another control system

— Machine in another execution than 3 x 400 V/50
cycles

— Electronical Handwheel (for HEIDENHAIN control)

— Measuring probe (for HEIDENHAIN control)

— Machine with another painting

— Digital read-out of knee position

— Machine with 4th axis

— Bigger guard of working space

Die Frasmaschine FV303NCA ist eine bahngesteuerte
Konsolfrasmaschine, mit gesteuerter Pinole.

Diese Maschine zeichnet sich durch ein sehr giinstiges
Preis-Leistungs- Verhdltnis aus.

Die Maschine kann man mit Vorteil bei Bearbeitung der
komplizierten Teile verwenden, die groBen Anteil von
Bohr-, Ausbohr- und Gewindearbeiten haben.

Der Stare Spindelstock und der Spindelantrieb mit ei-
nem Riemengetriebe gewahrleisten ein ruhiger Lauf bei
Hochtsdrehzahlen.

Der optimal dimensionierte Spindelantrieb und der
breite Bereich von Spindeldrehzahlen erlauben eine
effektive Bearbeitung fast aller Metalle, von Stahl bis zu
Aluminiumlegierungen.

VORTEILE

— Hohe Positioniergenauigkeit

— Gehartete Filhrungsbahnen, Gegenfléchen mit
TURCITE beschichtet

— Die in der ausfahrbarer Pinole angeordnete Spindel

— Volle Leistung auf der Spindel bereits von 400 U/min

— Hohe Starheit der Maschine

— Pneumatische Spindeldrehzahlschaltung

— Pneumatisch-hydraulische Werkzeugspannung

— Zentral Schmierung

— Kompakte Bauweise der Maschine

— Modernes Design der Maschine, perfekte
Oberflachebehandlung, Anstrich mit speziellen
dlresistenten Lacken

STANDARDAUSFUHRUNG

— Arbeitsschutzabdeckung

— Steuerung HEIDENHAINSteuerung TNC320, iTNC530
— Servoantriebe TELEMECANIQUE

— Spindelantrieb 5,5 kW

— Drehzahlbereich 50—6 000 U/min (stufenlos)

— Maschinelle Konsolenverstellung

— Elektroausriistung 400 V/50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002
— Maschinenleuchte

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN

— Andere Servoantriebe

— Automatisches Werkzeugwechsel mit
Werkzeugwechsler fiir 12 Werkzeuge

— Ausstattung der Maschine mit anderer Steuerung

— Andere Elektroausriistung als 400 V/50 Hz

— Elektronisches Handrad (fiir HEIDENHAIN Steuerung)

— Messtaster Heidenhain

— Anstrich in anderen Farbtdnen

— Digitalanzeige fiir Konsole

— Ausstattung der Maschine mit vierter Achse

— VergroRerte Tischschutzabdeckung

Ope3epHblit cTaHok ¢ YMY FV30 CNC — 310 Henpe-
PbIBHO ynpaBnAeMblii KOHCONbHO-GPe3epHbIit CTaHOK,
Yy KOTOpOro BepTuKanbHoe ABIXEHWE OCyLecTBAeT
NUHOMb CO LUNMHAENEM.

ITOT CTaHOK OTANYAETCA 0YEHb BbIFOAHBIM COOTHOLLIE-
HUEM LieHbI 1 TeXHUYECKUX NapamMeTpoB.

(TaHoK MOXHO 1CNONb30BaTb NpU MPOU3BOACTBE fAe-
Taneit CoXHbIX GopM € 6ONbLINM KONUYECTBOM CBep-
NMAbHBIX, PACTOYHBIX U Pe3b6OBBIX ONEpaLiyil.
HecTkaa wnuHaenbHaa 6abka v NpuBoA LNMHAENA
pemeHHoIl nepesaueil rapaHTUpyeT GecluyMHblil Xop
npy MaKkcManbHoM Yucne 060poToB.

XopoLLIo ycTaHOBNEHHDIA NPUBOA 1 LUMPOKWIA AnanasoH
000poTOB LWNMHAENA No3BonAeT deKTUBHYl0 06-
paboTKy Bcex BUAOB METaNa, OT UHCTPYMEHTanbHOI
CTanu A0 CMNaBOB Nerkilx MeTannoB.

MPEMMYLLECTBA

— BbICOKaA TOYHOCTb YCTaHOBKY KOOPANHAT

— KaneHHble HanpaBnAioLLye, NPOTUBONEXaLLe
nnockocTi 06nnLoBaHbl Matepuanom TURCITE

— LUNMHAENb NOMELLEH B TeNIECKOMMYECKOi MHONN

— MOMHaA MOLLHOCTb LNuaend yxe ot 400 06/MuH

— BbICOKaA XeCTKOCTb CTaHKa

— MHeBMaTNyeCKoe nepeknioueHie 060poToB

— MHeBMATNYeCKo-TAPABAMYECKMI 3aXKUM
MHCTPYMEHTOB

— LIEHTPaNM30BaHHaA (Ma3ka

— KOMMNAKTHaA KOMNOHOBKA CTaHKa

— COBPEMEHHbIil AM3aliH 1 CoBepLLeHHaA MoKpacka
CnewynanbHbIMI MacIoCTOMKMMU aKaMu

CTAHAAPTHOE NCMONHEHUE

— npeAoXpaHuTenbHoe orpaxeHie pabouero
MpOCTPaHCTBa

— cuctema ynpasnenus HEIDENHAIN Cuctema
ynpagnenua iTNC 530

— cepsomotopbl TELEMECANIQUE

— NPUBOA WnuHAena 5,5 kBT

— Jvana3oH obopotos 50—6 000 06/MuH

— MaLLWHHOE NepeaBIKeHIe KOHCONM

— JMeKTpoobopyAoBaHMe ANA HaNpAXeHA
400 B/50 Ty

— NOKpacKa CTaHKa — CuHuii 1 cepbiit LeT RAL 5010/
RAL 9002

— 0cBeLLeHue paboyero NPoCTpaHCTBa

CNELMANBHOE UCNONTHEHVE

— OCHalLLeHue ApYrMI NPUBOAAMI

— aBTOMATMYeckas 3aMmeHa MHCTPYMeHTa, MarasvH
MHCTPYMEHTOB ¢ 12 MecTamu

— OCHalLieHue CTaHKa Apyroi CUCTeMOi ynpaBneHua

— 3NeKTPo06OpyAOBaHME ANA BENNUMH HANPAKEHUA
apyrux, yem 400 B/50 Iy

— JNeKTPOHHOE PYYHOE KONeUKo (Y CUCTEMbI
HEIDENHAIN)

— u3MepuTenbHblii 304 (y cuctembl HEIDENHAIN)

— JPYroil LBETOBOI OTTEHOK

— BMrUTanbHas MHAMKALMA NON0XKEHNA KOHCONN

— OCHALLEHMe (TaHKa YETBEPTOiA 0CbI0

— yBeNMYeHHoe orpaxAeHue paboyero NpoCTpaHCTBa
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